ZWEISTOFF-DUSE

Die Dusen werden vor allem bei sehr geringen Durchsatzmengen (ml/h) und auch bei héherer Viskositit des Mediums
eingesetzt. Normalerweise wird das zu zerstdubende Medium dosiert zugefiihrt. Ausfiihrungen sind mit oder ohne
Schliessbolzen erhiltlich. Die Abmessungen erlauben die Montage bei geringen Platzverhaltnissen. Disen mit Schliess-
bolzen werden vor allem bei sehr kurzen Betriebs- und Spriihzyklen eingesetzt, da die Zufuhr des Mediums innerhalb
kurzer Zeit unterbrochen wird. Dadurch tropft die Diise nicht nach.

MODELL BESCHREIBUNG

D Rundstrahl

ZDVL Rundstrahl mit Verldngerung
ZDF 360° Flachstrahl fiir Sprihwinkel 360°
ZDF Flachstrahl

STANDARD— SPRUHWINKEL

15-20° bei Rundstrahl und 50-60° bei Flachstrahl

VOLLKONUS FLACHSTRAHL FLACHSTRAHL

LEISTUNGEN

Die Durchsatzmenge hangt jeweils vom Druck der Zerstauberluft und des Mediums ab. Je nach Medium betragt der
Dusenvordruck beim Medium 1.0 bis 5.0 bar, bei der Druckluft 0.5 bis 4.5 bar.

EINSATZMOGLICHKEIT

Oberflachenbehandlung fir Flachen, Bohrungen, Hohlrdume
Kihlung

Schmierung

Laborversuche

LIEFERBAR IN FOLGENDEN WERKSTOFFEN

Grundmodelle Verlangerungen

Rostfreier Stahl Nichteisenmetall

1.4305 (X8 CrNiS 18-9) Messing

FUR IHRE BESTELLUNG BENOTIGEN WIR FOLGENDE ANGABEN

Einsatzbereich Diisenspezifikation

Zu versprithendes Medium (Viskositat) Material-Typ
Einbaulage/Spriihabstand Duse — Sprihflache Gewdinschter Spriihwinkel
Einsatztemperatur Disen-Typ
Einsatzfrequenz Anschlussgewinde

Gewlinschte Leistung
Einsatzdruck (bar)

Jato-Diisenbau AG
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